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前 言

    本标准等同采用ISO 3056:上998《铁矿石一校核取样偏差的实验方法》

    本标准系铁矿石专业系列标准之一，和GB/T 2007. 5-1987《散装矿产品取样、制样通则 取祥系

统误差校核试验方法》互为独立存在，使用者可按需要选用

    本标准的附录A为标准的附录

    本标准的附录B为提示的附录。

    本标准由国家冶金工业局提出

    本标准由冶金信息标准研究院归口

    本标准负责起草单位:上海宝钢集团公司。

    本标准参加起草单位:冶金信息标准研究院、武汉钢铁(集团)公司、首钢总公司。

    本标准主要起草人:何能骥、曾令元、李齐明、崔志亮、张望兴、李篙田、陈自斌
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ISO前言

    ISO国际标准化组织)是各个国家标准化团体((ISO会员)的国际联盟 制定国际标准工作 一般由

ISO技术委员会执行，每一个会员团体都有权成为技术委员会中已建立的某学科委员会的成员 与ISO

有联系的官方和非官方的国际组织，也可参加工作。ISO在电工技术标准化方面和国际电工技术委员会

GEC)有着紧密的合作关系

    被技术委员会采纳的国际标准草案，发给各会员团体投票。作为国际标准出版.至少需要75%的会

员团体投票赞成。

    国际标准ISO 3086是由ISO/TC 102铁矿石技术委员会SCI分委员会制定的

    本草案是经过技术修订的第3版，取代第2版(ISO 3086:1987).
    附录A为标准件，附录B为提示件。
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1 范围

    当按照GB/T 10322. 1规定方法进行取样时，本标准规定的实验方法是以GB/T 10322. 1的停带

取样法作为标准方法来校核铁矿石的取样偏差。

    注

    1 对于一个不完全符合GB/T 10322. 1取样系统，通常不希望有偏差。因此，如果对不符GB/T 10322.1条件部分

      的主要影响有异议时，可作偏差校核试验。如果一方认为在某些特定条件下，偏差可能很大，那么当采用这些条

        件时，通常也应做偏差试验.

    2 这里描述的实验数据的分析方法，也可应用于

    a)以GB/T 10322.1取样制样作为标准方法，校核铁矿石制样偏差。

    b)校核从不同的场所，如装货港和卸货港采集同一批量的样品，获得的结果可能有明显的差别口

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

    GB/T 10322.1-2000 铁矿石 取样和制样方法

    GB/T 10322. 3-200。铁矿石 校核取样精密度的实验方法
    ISO 11323:1996 铁矿石一术语

    注:ISO 11323:1996标准译文见冶金信息标准研究院 1999年出版的《铁矿石国际标准汇编》。

3 定义

本标准采用ISO 11323中的定义

4 原理

    将被校核的方法(称作方法B)和从技术和经验的观点上看被认为不产生偏差的标准方法(称作方

法A)两者得到的结果加以比较。

    如果用方法B和方法A得到的结果之间在统计意义上无显著差异，可将方法B作为日常方法采

用 在90写的置信区间内，通过实际平均偏差和相关偏差S(见5-2)的比较来评估该差异

5 一般条件

5.1 试验交货批数应不少于10批 在至少10批的基础上，是否需要增加试验批数，取决于实际平均偏

差和相关偏差s值的置信区间。
5.2 认为相关偏差S已足够大时，不需要进一步降低平均偏差是合理的，相关偏差S应预先确定 原则

国家质量技术监瞥局2000一06一05批准 2000一11一01实施
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上.相关偏差0可小于根据GB/T 10322.3确定的取样、制样和测定的标准偏差}srm

    注 如果实验目的仅为校核制样，8值可小于GB/T 10322.3所确定a'.

5.3 诸如全铁含量、水分含量、粒度分布和物理性能这类品质特性均叮采用

6 取样和制样方法

6.1 取样

    校核取样偏差的标准方法(方法A)为GB/T 10322.1的停带取样法
    方法A按规定的部位，从停止的输送带上的矿石流.全流幅地截取每个份样 截取样品的长度要大

于公称最大粒级的3倍或至少30 mm,选其中较大的 一个。

    被校核的方法，即按照GB/T 10322. 1进行的方法B，应该用同一种类的矿石和方法A比较

    方法B:例如取样方法，在转移的过程中，用机械取样机取样，或从船舱和货车中取样，均是方法l3

的实例

62 制样

    对于构成一对大样的制样和试验方法，按6.2-1-6-2.3规定进行

6.2.1 从同一个批量中，按方法A和方法B所获得的份样组成两个大样A和B

6.2.2 按照GB/T 10322.1的规定，用同样的方法制备A和B两个大样，并按有关标准规定进行分别

试验.得到一对的测定值。

6.2.3 按上述步骤，进行 10批或10批以上的试验。

      注

    1华对方法A和方法B能够从矿石的近邻部分采取份样时，建议单独对份样或副样进行制样和试验 这样可使得构

      成扣对或10对以上的测定值的比较，要比用全部批数的测定值的比较更快些。仁述的比较 应该是用同种类的

      矿石，从若干批量中采取成对份样测定值的比较，但不允许由份样和大样组成若干对，而应该是份样或大样共中

      的一种若干对的比较。

    2由千停带取样法成本高且不方便，通常经济的做法，是极其小心的采用成对制样和试验，以便减少停带取样的

        次数

了 实验数据的分析

7门 测定各个差值的标准偏差

7门.1 用XA;,XH;分别表示按照方法A和方法B

7门.2 用下列公式计算Xq和X r�之间的差值d:

                              d，二X�，一X q;

得到的测定结果

i二 1.2.3··⋯    K ················。··········一(1)

式中K是成对测定的组数

7门.3 计算平均差值d并比原差值多一位小数

                                                            d K Ed, ··················。····。·一 (2)

7门.4 计算差值的平方和Ssa及标准偏差S,:

SS,=兄d,'一K(Zdr)z · ·。‘·。···。·。·，···。··。⋯ (3)

                                    S,=寸SS,八K一1)

了.2d的置信区间的确定

7.2.1 LL指置信区间的下限，UL指置信区间的上限

了.22 用下列公式计算置信区间的极限值:

，.....⋯⋯ ，..一 ，一 ，···，二(a>

L7.= d — t— —

了贾
··一 〔5)
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乙了L= d十 1
丫灭

式巾1值是自山度(K一1)时，分布的值，列于表1

表 1 1()%显著性水平的‘值〔双测检验)

成对恻定组数K
          1【)

          11

            了 {

                  1 833

                1.吕12

成对测定组数K     r

1丁J18

1。71「6

17‘.3

1。7‘“!

1 699

If，9了

鬓
28

:: � �}}一 石 硫一一}
          一 29

30l4

                                                              L

1 771

15 } 1.76工 } 器
滚赘:一

          习
�� ���一�;. 746一—丫卜

                33

                3生

                1.6吕5

片一 一6万一

l8         门
19 ‘734 一一 三万一-一
2O

                                  一

1‘729 1 40

2l — 一 1.了:5 } 5O

22 一 1_72:— 门一— 一丽下一— 一门
碟;23

24

25

                                                        一

1.717 ]21

-一一-一飞.石了一一 几; 1_651

17，1一一习 ()〕 1 615

    注 表1出自「s()26o219，5试验结果的统计分析一平均值估算一置信区间 表中t值可在大缺统计教科书里查

        到。这些教科书巾，成对测定组数K对应的t值是自由度为(K一1)时的值

73 统计分析

    画 一条水平坐标直线，在中间标出零点，并将L上、uL、一卜母和一占值标在水平坐标L 检查去去工认

的区间是否包含在}占和一占的区间内，如果是.说明没有显著性差异，为降低偏差所化的代价是合理

的，并可停}卜试验，认可方法B为口常采用的方法

    如果不是这样，检查零点是否包含在LL和口工的区间内，如果零点不在这个区间，那么方法n不

能作为日常方法被采用，并应调整取样系统。

    如果零点包含在这个区间内，则需进 一步再取样试验，但为节省费用，以尽可能少的补充实验 重复

7.1一7.3的步骤.直至有明确结论，方法B能否作为日常采旧的方法为止(见附录A、

8 试验报告

试验报告应包括以下内容

a)实验员和管理者的姓名;

卜)实验地点:

。，试验报告鉴发日期;

d)实验期限;

e)测定特性和参照的标准;

f)审查批的详情;

9)取样和制样的详情:

h)才值和结论;

1)管理者的评论和意见;

J、根据结果采取的措施
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  附 录 A

  (标准的附录)

统计分析的流程

附 录 B

(提示的附录)

试验数据示例

    表B1至表B4中所示试验数据是从实际实验中获得的。通过对两个方法(A和B)得到的结果增加

一个常数进行了转换，以便保存原始数据。然而试验条件和相关值仅是示例

B1 数值示例1

    0:0.10%全铁含量)

    表Bl数值示例是一个机械取样(方法B)和标准方法A的比较实验结果

    实验中测得的偏差，就全铁含量而言为。10ao

                                    表B1实验数据

批
全铁含量，%

d;= X}一Xa; d,2
Xa Xa

1 63.14 63.77 -0.63 0. 396 9

2 } 63.71 } 63.75 } 一。.04 0.001 6

3 } 62.98 } 62.95 } 0.03 0.000 9

4 63.24 63.70 0. 46 (〕，211 6

5 一 63.77 63. 93 一 0. 16 0. 025 6

6 } 63.82 } 63.99 一 0.17 } 。.o289 一
7 63. 85 64.09 一0. 24 0. 057 6

8 64. 20 } 64. 21 一0.01 0.000 1

9 64. 08 64. 12 一0.04 0. 001 6

10 64. 07 64. 27 ! 一。，2。 一厂--一 一瓦丽。。
} 合计 } 一1. 92 0. 764 8
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  d二

55:=

粼多 〔) 192

青(:、.)2= 0.764 R一
(一 1.92)“

      1O
今 0 396 2

汗

一

d

2

艺

d

1
一K

皿

5。一丫55日/(尤一1)一 二 0.21

d的置信区间的确定:

                    大1、=澎 一 产凡 _一。.192一
丫K

= 一 0.31

二一万。，毛 一 。.19:+
                了K

1.833丫 0.艺1

    了工石

1.833丫 0.21

      了而
= 一 ().07

，=1.833在表1中给出。

画水平坐标线

一
占= 0 10 +舀弃0 10

l.L和U五区间没有完全包含在一占和+占区间内，并不包括零点。

因此，方法B存在显著性的偏差 它不能作为日常方法采用。取样系统应作渭整

BZ 数值示例2

    份:。.2%全铁含量)

    表BZ数值示例是一个按照GB/T10322 1进行的机械取样(方法B)和标准方法A的比较实验

结果

    实验中测得的偏差，就全铁含量而言为。.2环

                                      表BZ 实验数据

批

� }一

全铁含量，%
l

      d=X几一X‘

一
「 己二

{一 。
X‘ X人

1 } 62.36 } 62.36 O

2 62.18 } 6221 一} 一。.o3 00009

3 62 22 62.44 一0_22 0.048 [

4 62.32 } 62.27 0.05 (咨.〔)()25

5 62.43 62.51 1{ 一。.o8 0_006 1

6 62‘72 62.74 一0.02 � {�{{以而元

;
63.58 63.79 一 0 21 一 ‘〕。料 1

} 63.‘、 63.77 一 0.13 0 0169

口目引).9 63.85 64.15 } 一。.3。
10 63.53 63 50 兀}.03 0 000‘)

合计 { 0.91 { 0.皿。5

一 0.91

    1O
幸 一 0.091 

 
-一

d艺1
一K 

 
一-

一d

55 =又d产 资‘乙“，’牛 0 210 5 一 号。9工2一 0.]277
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                  Sd

压的笠信区间的确定

一石云万云二)一了丁1之于学乃一。119 1 = 0 11‘)

L大 =d 一 艺 0.091
1.833只 0.119

      了而
考 一 0.16

UL 二d斗 一 0-
        1.833丫 0.119

u，1十 ~ 一 一一
                了10

0 02

二1.833在表1中给出

1画水平坐标线:

一仁些一一瑞卜一一一于一
一母牛一020 十占二020

L五和UL区间完全包含在一占和+占区间内。

因此，没有显著性差异，不需要继续实验，方法B可作日常方法。

B3 数值示例3

(占=。.30% 十6.3mm粒级部分含量)

表B3数值示例是一个机械取样(方法B)和标准方法A的比较实验结果。

实验中测得的偏差，就+6.3mm粒级部分含量而言为。3写。

                                表B3 数值示例3

批
} +。.3om粒级含量，%

d.二X压一XA   d厂

0 0〔)01

X匕 X入

l 2，62 2‘63 一(〕.01

艺 3.76 2 79 0 97 0 9409

3 1 75 { 1.83一一 一 0 08 0 口06牛

4 3.08 4.04 ��一 �0096 0.9艺16

5 1 80 2.33 一 0.53 ()，2809

G 2.38 2.82 { 0 193 6

7 2 64 3.21 一0‘57 0 324 9

8 2.25 2 08 0.17 0.OZRg

9 2，35 2.48 一 Q.13 e.Q169

lO 2.31 2，34 一0 03 0.0009

合计 一1.61 27151

J一青:d-
一 1.61

    1O
= 一 0.161

55」一艺d 妾(乙“)=2.了1:1一上
土.61)“

1O
= 2.确5弓9

                  5:一、

万的置信区问的确定
                    L五 二d

SSd/(K一1)二 了2、4559/9 0 522

Sd

丫了
一 ().161

1.833火 0.522

      了工石
0.46
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      二 Sd ___ 1.韶3XO.湘2

。丈’一“十‘履 一 L儿土。‘十一一几而一 一t入」q
产=1.833在表1中给出

画水平坐标线:

一~石头炭一分洁扭
                      一劣=一0.30 十刀，勺脚

LL和UL区间没有完全包含在一占和十占区间内，但包括零点

因此，必须再取样试验

B4 数值示例4

    (占:。，3。%水分含量)

    表B4所示的最后一个数值示例是粒度和试样量对水分含量影响的实验结果 在该实验中·川11锹

粒度小于10mm的样品(方法B)与skg，粒度小于22.沈mm的样品(方法A)进行比较-

    实验中测得的偏差，对水分含量而言为。.3肠

                                    表B4实验数据

批 品名
水分含量，%

                            一

    d厂XBr一万爪

          一0‘11

一

              J

X. X人

1 { A一 1.89 2.00 口1)1已1

2     一} 1·6、 一} :.6。 一一

:
八 1 80 1.67

}             5 34
                                                                      一

          522 529 1{ 。听 土 .，、几一鸿9匀 B

6 C 3.52         一一箫一干二韶、一二� � 一 一 一J

      7 C 3.75 3 90

8 D 4.36 4 65 1

4.00

一 。朋 ， )时互一

一 丁()8 ‘训石舀 -一

} 一侧9 一 渐
9 } E一 4 08

1O C 3 70 3.59 一0.19

} 合计 一0.Zq { 。、斤几一

资:、
一 0.24

    10
= 一 0.024

SSd=艺d产 贵‘艺“，’“一俐214一钊产)一洲1:6
月d=丫Ssd/(天一1)=丫瓦丽亏百厄一。.215

万的置信区间的确定:

LL一“一摇一。·02‘-
以一“+!篇一。·02‘+

)二呈丝业 里鱼_一。怜
      门砚

1.833火 0.215

      了而
= 0.10
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r=1. 833在表1中给出。

画水平坐标线:

于一亡 一介蕊i 1,1=-0.15            0       UL=-0. 10
-5=-0. 30                                                      +5=0. 30

LL和UL区间完全包含在一S和十S区间内。

因此，方法B不存在显著性差异，可作为口常方法采用。


